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PRZEDMIOT WARUNKOW TECHNICZNYCH
Przedmiotem warunkdw technicznych jest folia metalizowana przeznaczona do druku lub laminacji, a w dalszej fazie do wytworzenia opakowan dla
przemystu spozywczego. Folia jest metalizowana ustugowo tzn. klient dostarcza folie bazowg do metalizacji.
Ustugodawca zapewnia, ze materiat przeznaczony do kontaktu z zywnoscig posiada niezbedne certyfikaty oraz badania.
W przypadku folii metalizowanej gwarancja kontaktu z zywnoscig nie dotyczy strony metalizowanej folii.
W przypadku konfekcjonowania folii opisane Warunki Ogdlne dotycza tylko tej ustugi.
IDENTYFIKACIJA FOLII
Nawoje folii oznaczone sg etykietami zamieszczonymi wewnatrz tulei tekturowych lub z tworzywa sztucznego oraz na zewnatrz nawojéw.
Etykiety nawojowe zawierajg nastepujace informacje: logo producenta, nr zamdwienia Klienta, nazwa Klienta, nr potwierdzenia zamdwienia,
typ folii, grubos¢ folii, dtugos¢ folii w nawoju, szeroko$¢ folii, mase netto, nr nawoju, $rednice wewnetrzng tulei, date metalizacji, strone meta-
lizacji.
Jednostki paletowe oznaczane sg etykietg zawierajgca nastepujace informacje: logo oraz dane teleadresowe producenta, nazwa Klienta, nr
zamowienia Klienta, potwierdzenia zaméwienia, typ folii, grubos¢ folii, szerokos¢ folii, nr nawojow, nr palety, Srednice wewnetrzng tulei, Sredni-
ca zewnetrzna nawojow, masa brutto, masa netto, data produkgji, strona metalizacji folii, znak graficzny —,wyréb przeznaczony do kontaktu z
zywnoscia”.
MASA NAWOJU jest zgodna ze wskazang na etykietach identyfikujgcych nawdj.
Tolerancja masy pojedynczego nawoju: + 0,5 kg
TOLERANCJIA ILOSCIOWA ZAMOWIEN
Masa zaméwienia Tolerancja realizacji [%]

< 1000kg + 100kg

> 1000kg + 10%
- przekroczenie masy w stosunku do zamdwienia poza wyzej okre$lone tolerancje wymaga indywidualnego uzgodnienia i akceptacji Klienta

JAKOSC NAWINIECIA FOLII

Szerokos¢ folii: 300mm — 2400mm z dopuszczalng odchytka technologiczng —2/+2mm

Tolerancja szerokosci folii: £2 mm w stosunku do szerokosci folii okre$lonej na potwierdzeniu zamdwienia i wskazanej na etykietach identyfikuja-
cych nawdj

Maksymalna srednica zewnetrzna nawoju: — 970mm

Srednica wewnetrzna tulei (wartos¢ nominalna / tolerancja):

-153mm / +0,5mm / - 0,5mm

-76,5mm lub 77,2mm / +0,5mm / - 0,5mm

Tolerancja szerokosci tulei do szerokosci nominalnej folii: - 1mm / + 5mm.

Wysuniecie tulei w stosunku do czota nawinietej folii: - Omm / + 3mm

Laczenia folii

taczenia folii wykonywane s przy pomocy tasmy samoprzylepnej i oznaczane czerwonym znacznikiem wystajgcym poza czoto nawoju, wklejonym w
miejscu taczenia folii.

Maksymalna liczba taczen folii w nawoju o $rednicy zewnetrznej < 400mm — 1

Maksymalna liczba taczen folii w nawoju o Srednicy zewnetrznej > 400mm < 600mm — 2

Maksymalna liczba taczen folii w nawoju o $rednicy > 600mm — 3.

Jakos¢ nawiniecia/wizualna folii

OPIS DOPUSZCZALNE ODCHYLENIE
Krawed?z folii w nawoju jest podniesiona w stosunku Wywiniecie krawedzi < 3mm w stosunku
do powierzchni rolki przyjmujac ksztatt dzwonu do powierzchni ptaskiej folii w nawoju
Krawedz folii w nawoju jest nacieta, postrzepiona lub Zadnych widocznych uszkodzen
rozerwana
Nieregularne prowadzenie krawedzi

Wywinieta / uniesiona krawedz nawoju

Uszkodzona krawedz zwoju

Przesuniecie fragmentow lub pojedynczych Dopuszczalne przesuniecie < 5mm
warstw folii w ptaszczyznie czota nawoju
Rysy Delikatne linie na powierzchni folii, najczesciej w

kierunku maszynowym

Zadnych rys widocznych z 1m na po-
wierzchni pojedynczej warstwy folii

PAKOWANIE

Przy zrdznicowaniu sposobow pakowania nawojow i formowania jednostek tadunkowych na paletach w zaleznosci od ciezaru i wymiardw nawojow folii,
w kazdym przypadku musi by¢ spetniony warunek zapewnienia ochrony nawojow folii przed uszkodzeniami mechanicznymi, zabrudzeniem oraz zawilgo-
ceniem, mogacymi wystapic¢ podczas magazynowania lub transportu.

Standardy nawijania i pakowania

Srednica wewnetrzna tulei Srednica zewnetrzna nawoju Szerokos¢ nawoju Masa .
Pakowanie
[mm] [mm] [mm] [ka]
76, 152 < 780 < 800 <80 PIONOWE / POZIOME
152 > 780 > 800 > 80 POZIOME
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PRZECHOWYWANIE

Jednostki paletowe nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, suchych i czystych, tak aby zapobiec:

e zamoknieciu / zawilgoceniu — np. utlenianie naniesionej powtoki, utrata wiasciwosci opisanych w Specyfikacji Technicznej Produktu.

e bezposredniemu dziataniu promieni stonecznych — np. starzenie sie folii, zmiany parametréw mechanicznych i optycznych.

Jednostki paletowe nalezy sktadowaé w temperaturze od 10 do 35°C w odlegtosci co najmniej 1,5m od czynnych urzadzen grzewczych, w sposéb za-
bezpieczajacy folie przed bezposrednim oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych i nagtymi zmianami temperatury.

TRANSPORT

Folie w oryginalnych opakowaniach mozna przewozi¢ tylko krytymi, suchymi, czystymi i wolnymi od intensywnych obcych zapachéw Srodkami transpor-
tu zgodnie z obowigzujacymi przepisami transportowymi, zabezpieczajac jednostki tadunkowe przed przesunigciem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.

WARUNKI GWARANCYJINE I REKLAMACYJNE

1. EUROCAST Sp. z 0.0. udziela gwarangji jakosciowych dla ustugi metalizacji na okres 6-miesiecy od daty wykonania ustugi.

2. EUROCAST Sp. z o.0. gwarantuje jako$¢ sprzedanych folii zgodnie z wasciwosciami zawartymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej — Warunki Ogol-
ne. Gwarancja nie obejmuje napiecia powierzchniowego (poziomu aktywacji).

3. Warunkiem zgtoszenia reklamacji przez Ustugodawce jest przedstawienie dokumentdéw dostawy, etykiet reklamowanych nawojoéw oraz probek wadli-
wego materiatu lub zdje¢ umozliwiajacych identyfikacje wady. W przypadku braku ww. dokumentdw oraz zgtoszenia reklamacji po uptywie okresu
gwarancji reklamacje nie beda rozpatrywane.

4. Reklamacje nalezy zgtasza¢ w okresie gwarancji w formie pisemnej, podajac typ reklamowanej folii, grubosé, ilos¢ oraz opis wykrytej wady badz
problemdw przetwodrczych.

5. Reklamowana folia do czasu zakonczenia reklamacji (dotyczy réwniez zwrotu reklamowanej folii do magazynu producenta) powinna by¢ opakowana,
oznaczona etykietami i zabezpieczona przed uszkodzeniami. Reklamowana folia, ktdra ulegnie uszkodzeniu w czasie rozpatrywania reklamacji w wyniku
niewtasciwego zabezpieczenia lub magazynowania (zostang stwierdzone wady nie bedace przedmiotem reklamacji) nie podlega procesowi reklamacji.

6. Reklamowana folia nie moze by¢ zwrécona do EUROCAST Sp. z 0.0. bez wczesniejszej pisemnej zgody dostawcy.

7. Odpowiedzialno5¢ EUROCAST Sp. z 0.0. z tytutu wad lub niedoboréw towaru jest ograniczona wytacznie do obowigzkéw opisanych w tresci OGOL-
NYCH WARUNKOW SPRZEDAZY.

8. W przypadku stwierdzenia wad ukrytych (wptywajacych negatywnie na dalsze przetwdrstwo folii — drukowanie, laminowanie, itp.) Ustugodawca
zobowigzany jest do przerwania przetwarzania folii i natychmiastowego poinformowania Firmy EUROCAST Sp. z 0.0. drogg pisemng. Firma EUROCAST
Sp. z 0.0. odpowiadac¢ bedzie tylko za koszty przetworzenia dwdch pierwszych nawojow, jednakze nie wiecej niz 200kg.

9. Zuzycie ponad 10% towaru dostarczonego w ramach partii (dotyczy wad ktére mozna zidentyfikowac podczas kontroli jakosci folii) lub ilosci wigkszej
niz wskazana w pkt. 8 (dotyczy wad ukrytych folii) w odniesieniu do ktorej zgtoszono zaistnienie wady, bedzie rownoznaczne z zaakceptowaniem przez
Kupujacego jakosci catej partii tego towaru.

10. EUROCAST Sp. z 0.0. rozpatrzy reklamacje i poinformuje Ustugodawce o sposobie jej zatatwienia w formie pisemnej w terminie 21 dni od daty
zgtoszenia. W przypadku koniecznosci przeprowadzenia badan folii w laboratorium zewnetrznym powyZzszy termin moze ulec przedtuzeniu, o czym
Kupujacy zostanie poinformowany w formie pisemne;j.

11. W przypadku nie uznania reklamacji Ustugodawca moze na wtasny koszt zleci¢ badania rozjemcze do niezaleznego posiadajacego akredytacje labo-
ratorium lub nie akredytowanego - uzgodnionego przez obie strony. Pobdr probki do badan rozjemczych musi byé przeprowadzany w obecnosci przed-
stawiciela Firmy EUROCAST Sp. z 0.0. Badania rozjemcze wykonane dla probki folii pobranej bez udziatu przedstawiciela Spotki EUROCAST mogg zostac
uznane za niewiarygodne

*kx Imie i nazwisko Stanowisko Podpis Data
OPRACOWAL Tomasz Wojnarowski Zastepca Kierownika Dziatu Badan i Rozwoju
SPRAWDZIt Pawet Osochocki Kierownik Dziatu Produkcji Wiasciwe podpisy na oryginale dokumentu 21.10.2025
ZATWIERDZIL Piotr Szymczak Dyrektor Operacyjny
Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest wlasnoscia firmy EUROCAST Sp. z o.o.
Udostepnianie jej bez zgody Wiasciciela jest zabr
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